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Pale SCREWSOL® nalezag do najnowszej generacji wierconych pali przemieszczeniowych typu FDP
(ang. Full Displacement Piles) i wykonywane sg specjalnym $widrem zaprojektowanym przez Grupe Soletanche Bachy.
Wiercone pale FDP charakteryzujg sie przemieszczaniem gruntu na boki w trakcie pograzania $widra w gruncie.
Dzieki specjalnie skonstruowanemu narzedziu wiercacemu, ktére nadaje charakterystyczny ksztatt pala, technologia
SCREWSOL® pozwala na dogeszczenie gruntu wokét otworu, znaczaco ograniczajac urobek i polepszajac parametry
wytrzymatosciowe osrodka gruntowego na pobocznicy pala.

OPIS TECHNOLOGII

W trakcie wiercenia, $wider przemieszcza otaczajacy
grunt na boki, az do uzyskania projektowanej dtugosci
pala. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu nowoczesnych
maszyn dysponujacych naciskiem pionowym na gto-
wice oraz znacznymi wartosciami maksymalnych
momentéw obrotowych.

Nastepnie, podczas podciggania $widra ze statg
predkoscig obrotowa, specjalny frez znajdujacy sie
u dotu narzedzia wiercacego, formuje wokot
pobocznicy charakterystyczng spirale, zwiekszajac
zewnetrzng $rednice pala.
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Dzieki podawaniu betonu pod ci$nieniem od stopy
pala, grunt w jego podstawie oraz na pobocznicy
zabezpieczony jest przed odprezeniem i zasklepieniem
otworu, poprawiajac tym samym wspdtprace elementu
SCREWSOL® z otaczajacym osrodkiem gruntowym.

Po zakonczeniu betonowania w $wiezg mieszanke
wprowadza sie odpowiedni kosz zbrojeniowy lub
ksztattownik stalowy.



W czasie wiercenia na biezagco monitoruje sie i gromadzi Monitorowanie parametréw wiercenia tzn. podatnosci

dane dotyczace dtugosci pala, momentu obrotowego podtoza na przemieszczenia, pozwala na weryfikacje oraz

gtowicy, predkosci pograzania, a nastepnie ci$nienia ewentualng modyfikacje zatozen projektowych w stosunku

i objetosci podawania mieszanki betonowe;. do warunkéw gruntowych zaobserwowanych w trakcie
realizacji.

Technologie SCREWSOL®, posérdéd innych metod wykonywania pali FDP, wyrdznia ksztatt pala, charakteryzujacy sie spiralg
wokot jego trzonu, ktdra zwieksza powierzchnie kontaktu z gruntem.
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Typ pala Srednica trzonu [mm] Srednica spirali [mm]
(wewnetrzna) (zewnetrzna)
Screwsol 330/500 330 500
..... s s
..... s

ZASTOSOWANIE | ZALETY PALI: > >

e Szeroki zakres gruntéw spoistych, niespoistych _
oraz organicznych (zastosowanie technologii * Poprawa parametrow osrodka wokot pali
przemieszczeniowych zawsze powinno by¢ poprzedzone o \Wysoka wydajnos¢ - krétki czas realizacji

indywidulana ocena mozliwosci wykonania) e Wykonawstwo bezurobkowe i bezudarowe

L] i . 2’ s 2 . . . .
Sz o tefee (L beloweree * Zwiekszona no$no$¢ oraz zmniejszone osiadanie

e Zmienna $rednica w poréwnaniu z palami o tej samej srednicy
» Dostosowanie do parametréw podtoza wykonywanymi inna metoda

Oferujemy wykonawstwo roboét specjalistycznych, wraz z optymalizacja projektu
posadowienia, w zakresie doboru technologii i ksztattowania podpor obiektow

budownictwa kubaturowego, mostowego, przemystowego i Srodowiskowego.




FABRYKA PAPIERU W OSTROLECE

Technologia SCREWSOL® znalazta swoje zastosowanie przy realizacji inwestycji przedsiebiorstwa Stora Enso
Poland S.A. w Ostrotece. Nowoczesna linia produkcyjna i obiekty towarzyszace miaty umozliwi¢ wzrost rocznej produkcji
papieru z 270 do 455 tysiecy ton, co zwigzane byto z koniecznoscig posadowienia nowego obiektu produkcyjnego wraz
z maszynami, hali magazynowania produktéw oraz instalacji towarzyszacych.

Pierwotny projekt przewidywat posadowienie konstrukeji na palach prefabrykowanych 30x30 cm i 40x40 cm o diugosci
do 20 m. Inwestor okreslit wymagajace warunki dotyczace dopuszczalnych osiadan pali z uwagi na wrazliwosc instalacji
i maszyn produkcyjnych.
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Pal Screwsol 450/650 mm, L =9 m, Qr = 1200 kN
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Szczegbtowa dokumentacja geologiczna i odpowiedni Nasze zatozenia zostaty potwierdzone przez badania
dobodr technologii pozwolity na zoptymalizowanie nosnosci pali.

rozwigzan technicznych redukujac catkowity koszt

i czas robot fundamentowych. Zastosowali$my pale taczny zakres naszych prac objat:

SCREWSOL® o srednicach 330/500 i 450/600 mm, * pale SCR 330/500 oraz 450/600 mm

a dzieki wykonywaniu ich w technologii wiercenia ® 3470 sztuk pali

mozliwe byto dostosowanie dtugosci pojedynczego * 35420 metréw biezacych pali

elementu do lokalnych warunkéw gruntowych, bazujac * 60 sztuk prébnych obcigzen pali z dwukrotnym

na odczytach z wiertnicy. przecigzeniem.
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W ramach realizacji przebudowy i modernizacji linii kolejowej E65, odcinek Gdynia - Warszawa (LCS Ciechandéw),
Soletanche Polska wykonata posadowienie wiaduktéw drogowych na palach przemieszczeniowych w technologii
SCREWSOL®.

Rozwigzanie zawarte w projekcie bazowym przewi-
dywato zastosowanie tradycyjnych pali wielkosred-
nicowych przechodzacych przez warstwy piaskdw
zageszczonych i zakofnczonych w gruntach spoistych.
tacznie zaprojektowane zostato 16 pali Srednicy 1800 mm
o dtugosci 12,0 m.

Po wykonaniu dodatkowych badan rozpoznania podfoza
i uzyskaniu wynikéw sondowar CPT, zaproponowalismy
zastosowanie pali przemieszczeniowych w celu maksy-
malnego wykorzystania warstwy piaskéw zageszczo- — _
nych. Pale SCREWSOL® pozwalajg na dodatkowe =
dogeszczenie gruntdw niespoistych zwiekszajac ich taczny zakres naszych prac objat:
nosnos¢ na pobocznicy. Z uwagi na mate wymiary e Pale SCR 450/600 mm
oczepow liczba mozliwych do zastosowania pali * 54 sztuk pali o facznej dtugosci ok. 520 metréw
byta ograniczona, co determinowato ich wydtuzenie * osiaggneli$my znaczna redukcje
do warstwy gruntéw spoistych. iloéci zuzytego betonu
w stosunku do pali
wielkosrednicowych

Screwsol 450/600 mm, L = 11,0 m, Qr = 740 kN
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PRZYKtLADOWE REALIZACJE

* S3 Sulechéw - Miedzyrzecz
wzmocnienie podtoza pod nasypami drogowymi

* A2 Strykéw - Konotopa
posadowienie obiektéw inzynierskich

* Obwodnica Jarostawia
wzmocnienie podtoza pod nasypami drogowymi

* Galeria Korona Kielce
posadowienie ptyty fundamentowej

* Galeria Olimpia Betchatéow
posadowienie stép fundamentowych

* Estakada i wiadukt Nowa Watowa Gdansk
posadowienie obiektéw

* Wiadukt w ciggu drogi srednicowej w Grudzigdzu
posadowienie obiektéw

* Centrum Kongresowe Krakéw
posadowienie ptyty fundamentowej

* Aura Island Gdansk
posadowienie ptyty fundamentowej

* Galeria Jurowiecka Biatystok
posadowienie ptyty fundamentowej

* Most nad rz. Biatg w Biatymstoku
posadowienie obiektu

Soletanche Polska Sp. z o.0.
ul. Kochanowskiego 49 A
01-864 Warszawa

> office@soletanche.pl
www.soletanche.pl

tel.: +48 22 639 74 11-14
fax: +48 22 639 87 07




